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Smart Farm Technologies
im Hochleistungsbetrieb Landwirtschaft:

Hofhaltung mit NEUERO

Kaum eine Branche hat in den letzten

einhundert Jahren einen so deutlichen
Strukturwandel, solche drastischen Ver-
anderungen und eine derart gesteigerte
Produktivitat erlebt wie die Landwirt-
schaft.

Hightech auf Ackern und Héfen

Ohne den gezielten und qualifizierten
Einsatz modernster Technologie auf dem
Hof, ohne profundes Wissen und eine
komplexe Ausbildung der Landwirte im
Umgang mit Technik und Natur, sdhe es
eher zappenduster aus in den Regalen
der Lebensmittelldden.

Apps statt Handarbeit

Vollzeit-Landwirte von heute miissen
flexibel sein, ihren Betrieb auf dem neuesten
Stand halten und ihre Betriebe standig
neuen Gegebenheiten —seien sie politischer,
gesellschaftlicher oder technologischer
Natur —anpassen, umstellen und erganzen.
Das entspricht eher dem Berufsbild eines
Managers, mit ungeheuer vielfaltigen
Aufgaben. Denn Anbaumethoden oder der
Maschinenpark veralten beinahe so schnell
wie die Software in der IT-Branche.

MaBarbeit statt Masse

Mit diesen Anforderungen, insbesondere an
die Innenhofhaltung, ist auch NEUERO
gewachsen.Von den ersten Strohschneidern
in der 20er Jahren und Gebladsen nach dem
2. Weltkrieg hat sich NEUERO zu einem
verlasslichen Partner rund um die Themen
e Lagern & Fordern

® Mahlen & Mischen

Trocken & Reinigen

e Steuern & Monitoring
entwickelt.,,SMART FARM TECHNOLOGIES*
hat sich das Unternehmen darum nicht nur

seit Jahrzehnten auf die Fahnen, sondern
seit 2019 treffend auch in die Unterzeile
seines Markennamens geschrieben. Das soll
unterstreichen, was NEUERO heute nach
Uber einhundert Jahren am Markt ausmacht,
aber zugleich auch Ansporn sein, diesem
Anspruch auch in Zukunft gerecht zu
werden.
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Werterhalt der Ernte

Uber 20.000 Silos — die meisten davon
ausgeriistet und optimiert mit den tiber
3.000 Produkten des NEUERO-Portfolios
—stehen inzwischen in aller Welt. Und

jedes Jahr werden es rund 500 mehr:

Der Werterhalt Ihrer Ernte liegt uns am
Herzen — und wir wissen um die Verant-

wortung, die damit verbunden ist.

NEUERO

SMART FARM TECHNOLOGIES
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NEUERO bringt's

ins Trockene

Eine unabdingbare Voraussetzung fiir die
werterhaltende Lagerung von Schiittguitern

ist der optimale Feuchtigkeitsgehalt des
einzulagernden Gutes —da beil3t die Maus
keinen Faden ab. Der Verderb von Getreide
durch Schadlingsbefall wie Kafer, Motten,
Staublause, Milben oder Pilze bedeutet nicht

nur quantitative und qualitative EinbuRen
und damit verbunden teils hohe finanzielle
Verluste, sondern der Landwirt steht auch
in der direkten Haftung, was die Qualitat
seiner Ware angeht. Die Vorteile einer auf
das Prozent genau dosierten Feuchte des
eingelagerten Schiittgutes wiegen schwer:

® langere Lagerfahigkeit

® Werterhalt und Verlustminimierung

® Verhinderung von Schadlings- und
Pilzbefall

® Erhalt von Keimfahigkeit

Wer also seinen Gewinn ins Trockene
bringen mochte, integriert in seine Silo-
anlage einen Trockner. NEUERO bringt in
den Trocknerbau jahrzehntelang erprobtes
Know-how ein, arbeitet dariiber hinaus
zugleich mit dem ATB (Leibniz-Institut fiir
Agrartechnik und Biookonomie eV.) in
Potsdam zusammen, um neue Technologien
und Erkenntnisse in aktuelle Trocknungs-
systeme einflieRen zu lassen und diese
weiter zu optimieren. Energieeffizienz und
Nachhaltigkeit sind da zurzeit die wesent-
lichen Stichpunkte: Am Ende eines Trock-
nungsprozesses soll ja nicht nur die Qualitat,
die Kasse, sondern auch die Energiebilanz
stimmen.

Immer fiir Sie da:
Die NEUERO-Kundenberater:

www.neuero-farm.de/Kontakt
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Welcher Trockner
ist der Richtige?

NEUERO bietet fiir jeden Bedarf das richtige
Trocknungssystem: Made in Germany, techno-
logisch up to date, leistungsstark, prozessoptimiert,
gleichmaRig trocknend, zuverldssig, mit hohem
Wirkungsgrad, einem Maximum an Sicherheit,
energieeffizient, nachhaltig und umweltvertraglich.

In der Praxis kommen verschiedene Trocknungs-
systeme zum Einsatz. Welches System fiir welchen
Zweck am besten geeignet ist, hangt von verschie-
denen Faktoren ab: die Tagesdruschmenge, die
Feuchtigkeiten, die GroR3e der Partien und die zur
Verfligung stehende Trocknungszeit inklusive der
Nebenzeiten fiirs Befiillen und Entleeren.

Ein weiterer Faktor sind die Lagermoglichkeiten
und -kapazitaten fiir notwendige Zwischenlage-
rung. Fiir das Trocknen sind vier Systeme auf dem
Markt:

e Satztrocknung: diskontinuierlichen Verfahren -
—einfachste und preiswerteste Moglichkeit,
hoher Wirkungsgrad im Verhaltnis zum Energie-

verbrauch.

e Silotrocknung: aktives Riihrsystem (Misch-
Schnecken) in Verbindung mit einem vollflachi-
gen BelUftungsboden, einer Verteileinheit,
einem Warmlufterzeuger und einem Geblase.

¢ Umlauftrocknung:
Diskontinuierliche Verfahren (Chargenbetrieb),
sehr gleichmaRig, fuir hohe Feuchten bei guter
Durchmischung und flieBender Trocknungs-
prozess.

® Durchlauftrocknung: Nass rein, trocken raus —
etabliertes Standardverfahren, bei dem das Gut
nur einmal, durchlduft®, geeignet fiir Trocknung
groBerer Mengen.

NEUERO

SMART FARM TECHNOLOGIES
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Der Trockenmeister:

Durchlauftrockner

Diese Durchlauftrockner vom Typ NDT arbeiten
auf Basis modernster Trocknungsverfahren
und unterliegen standiger Optimierung.

NEUERO Durchlauftrockner sind leistungs-
stark, flexibel einsetzbar und haben einen sehr
gleichmaRigen Austrag durch eine spezielle
Austragsvorrichtung. Zur Férderung der Luft
durch den Trockner werden moderne Ventilator-
systeme eingesetzt. Sie zeichnen sich durch
einen geringen Gerauschpegel und einen hohen
Wirkungsgrad aus. Am darin anschlieenden
Abluftkanal kdnnen moderne Staubabschei-
dersysteme und eventuell notwendige Schall-
dampfer angeschlossen werden. Der AusstoR
der Abluft ist frei wahlbar von Bodenndhe bis
Trockneroberkante.

Die Durchlauftrockner von NEUERO verfiigen
lUiber eine speziell gefertigte Warmeisolierung
sowie Warmeriickgewinnung und arbeiten
insofern sehr energieeffizient. Alle Teile des

Durchlauftrockners sind mit einer ausreichen- mevie ca. 3515% ca. 19-13% teishng ' tistane. bel TS0 kgl mam 5 (e & )
den Anzahl von Leitern und Podesten ausge- NDT Typ ca. t/h ca. t/h kld kld ca. ca. ca.

stattet und damit sicher zu reinigen. NDT 3-1 3 2 79 600 15,0 16,0 8.080 3x3,5
. NDT 4-1 4 2,6 10,3 770 18,5 19,0 9.430 3x3,5
G'esteuert werden die Durd.wlauf.trockner durch TR : 34 136 o 20 20 G s
die NEUERO Steuerung Varius: Ein modernes NDT 6-1 6 01 16,3 1200 30,0 26,0 12.250 I%5
SPS- System sichert einfache Bedienbarkeit, NDT 7-1 7 48 19,0 1.400 37,0 29,0 13.600 35
automatisierte Abldufe und einen sicheren NDT 8-1 8 55 21,8 1.600 45,0 33,0 14.950 D 55
Betrieb. Eine Temperaturiiberwachung erkennt NDT 9-1 9 6,2 24,6 1.800 55,0 36,0 16.300 3x5
und meldet kritische Betriebszustande friih- NDT10-1 10 6,8 213 2.000 55,0 40,0 17.900 3x6
zeitig. Uber standardisierte Schnittstellen ist NDT11-1 11 15 30,0 2.200 75,0 44,0 19.250 3x6
eine Integration in die gesamte Silo- bzw. NOT12-1 12 8,2 328 2.400 75,0 41,0 20650 LR
Produktionsanlage mglich. NDT 13-1 13 8,9 35,5 2.600 75,0 51,0 22.000 3x6
NDT 8-2 16 10,9 42,0 3.200 2x 45,0 66,0 14.950 6x5
NEUERO Trocknungsanlagen zeichnen sich NDT 9-2 18 12,3 48,7 3.600 2x55,0 73,0 16.300 6x5
durch kurze Montagezeiten aus. Auf Grund NDT 10-2 20 13,7 54,2 4£.000 2x55,0 80,0 17.900 6x6
der Modulbauweise und eines hohen Standar- NDT11-2 22 15,1 59,7 4.600 2x15,0 81,0 19.250 6x6
disierungsgrades ist es moglich, die Systeme NDT 12-2 24 16,4 65,1 4.800 2x175,0 94,0 20.650 6x6
kurzfristig nach lhren Wiinschen zu liefernund | NPT13-2 26 L HEp &2 Zriall 22D L
in Betrieb zu setzen. Auch fiir Montagehilfsmit- LIRS : iz sl Ll Gl e L kil
. R i . NDT B 9-1 9 9,2 33,7 2.700 75,0+17,5 54,7 16.600 L,5x6
telist nur ein geringer Aufwand erforderlich. NDTB10-1 10 103 375 3000 750+1L0 60,0 17.950 L5 X6
NDTB 11-1 11 11,3 41,2 3.300 75,0+18,5 65,3 19.300 4,5 x 6

)" mit zwei Vorbehdltern, ohne Gelidnder
@ ohne Aufstellung von Ventilator und WE, ohne Heizung und Lufttechnik

Die Trocknungsleistungen gelten fiir folgende Bedingungen:

Ware biologisch ausgereift und gereinigt.

Alle angegegebenen Leistungen sind auf Nassgut bezogen.
AuBenlufttemperatur fiir Getreide und Raps 15°C und 75% rel. Luftfeuchte.
AuBenlufttemperatur fiir Mais 10°C und 75% rel. Luftfeuchte.



Referenzen

21 t/h - Pewsum
Weizen von 19 % auf 15 %: 21 t/h

Trockner NDT 8-1
Lagersilo NL 8/17
Inhalt 450 t

Annahme 120 t/h

5 t/h - Sulzdorf
Mais von 35 % auf 15 %: 5 t/h

NDT 7-1, Aluminium

WE1000I Erdgas indirekt/direkt
Ventilator 37 kW

mit NSALS

Férderleistung 60 t/h

9 t Azerbaijan
Mais von 35 % auf 15 %

NDT 13-1, verzinkt

GroBflachenbrenner 2.500 kW Erdgas direkt
Ventilator 75 kW mit NSA 75 und Umluftsystem 11 kW
Nasszelle 2x 200 t, Trockenzelle 2x 250 t
Speicherzelle 8x 1.500 t

Forderleistung 150 t/h

80 t/h Ukraine
Weizen von 19 % auf 15 %
Trockner NDT B 11-2

80 t/h

Erdgas direkt

36 t/h Getreide und 29 t/h Mais
Ungarn

Getreide von 19 % bis 15 %

Mais von 19 % auf 15 %

NDT 13-2 Alu/verzinkt,

2xGroRflachenbrenner 2.500 ki Erdgas direkt
Ventilator 2x 75 kW mit Umluftsystem 2x11 kW
Flachlager

Férderleistung 80 t/h

14 t/h - Otterndorf
Getreide von 19 % auf 15 %: 14 t/h

NDT 5-1, Aluminium

DAX 1000 Erdgas direkt
Ventilator 30 kW, Verladesilo
Nasszelle 140 t
Trockenzelle 80 t
Férderleistung 40 t/h

35,5 t/h (Weizen) und 16 t/h (Mais)
Ukraine

Weizen von 19 % bis 15 %

Mais von 25 % auf 15 %
Ddcherschachttrockner NDT 13-1
Gesamtkapazitit von 51,0 Tonnen (750 kg/m?)
Stahl verzinkt, Trocknerisolierung -

griine Sandwichelemente 60 mm
Radialventilator 75 kW

Zusatzventilator fiir aktive Warmeriick-
gewinnung 11 kW

Flachgasbrenner mit installierter Heizleistung
von 2700 kW, Erdgas, ca. 9 kiW/m? Heizwert
Druck in Rohrleitung 90 mm - 1 Bar

(vor Druckminderer - 1,6 Bar)
Getreidefeuchtesensoren (Visualisierung auf
dem Schrankbildschirm), Zyklon Staubabscheider
Restluftverschmutzung unter 20 mg/m?
Schaltschrank zur Trocknersteuerung
Getreidelagerung

Forderleistung 40 t/h
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Qualitat sichert Werterhalt

Uber 20.000 Silos — die meisten davon
ausgeriistet und optimiert mit den tiber
3.000 Produkten des NEUERO-Portfolios -
stehen inzwischen in aller Welt. Und jedes
Jahr werden es rund 500 mehr: Der Wert-
erhalt lhrer Ernte liegt uns am Herzen -
und wir wissen um die Verantwortung,
die damit verbunden ist.

Denn wer tagtaglich mit seinen Kunden
redet, der kennt bald nicht nur jedes
Problem, er hat auch fiir alles und jedes
die passende Losung.

Im Dialog mit dem Kunden

Kein Hof gleicht dem anderen. Und so viele
Kunden es gibt, so viele werterhaltende
Helfershelfer der Landwirtschaft hat
NEUERO im Portfolio: Individuelle und maR-
geschneiderte Anlagen fiir das Lagern,
Fordern, Trocknen, Reinigen, fiir das Mahlen
und Mischen, sowie den dazugehorigen
Steuerungen, um die zum Teil sehr kom-
plexen Anlagen energiesparend und trotz-
dem effizient einsetzen zu kénnen. Und
damit jede von ihnen wirklich perfekt und
storungsfrei arbeitet, hat NEUERO alle
dazu notigen Artikel im Angebot —von

der Mini-Schnecke bis zum Mega-Silo.

SMART

Hausgemachte Losungen

Und so sicher Sie sich der Qualitat Ihrer Ernte sein
konnen, die Sie selbst gesat, gediingt, bewassert
und schlieRlich eingebracht haben, so sind wir von
der Gute und Bestandigkeit unserer Anlagen und
Produkte liberzeugt. Denn vom ersten Siloblech
mit 600 g/m? Zinkauflage bis zur letzten Schraube,
vom Belliftungsboden bis zum verstarkten Dach
wurde alles von unserem erfahrenen Fachpersonal
auf das rechte MaR in unseren Hallen in Deutsch-
land geplant, konzipiert, eingekauft, geschweiRt,
verzinkt, gerichtet, automatisiert, getestet und
vormontiert, bevor es in den Dauerbetrieb auf Ihren
Hof gehen durfte.

Werterhalt der Ernte

Mit der Vielzahl der Anforderungen, insbesondere
an die Innenhofhaltung, ist NEUERO in den letzten
einhundert Jahren stetig gewachsen und hat sich
zu einem verlasslichen Partner entwickelt.,, SMART
FARM TECHNOLOGIES® hat sich das Unternehmen
darum nicht nur seit Jahrzehnten auf die Fahnen,
sondern seit 2019 treffend auch in die Unterzeile

seines Markennamens geschrieben. Das soll unter-
streichen, was NEUERO heute am Markt ausmacht,
aber zugleich auch Ansporn sein, diesem Anspruch
auch in Zukunft gerecht zu werden.

Alles hat seinen Wert — und wir stehen mit unserem
Namen dafiir, dass es so bleibt.

NEUERO

Farm- und Fordertechnik GmbH

Alter Handelsweg 11

49328 Melle
Tel.: +49 (0)5427 9270-0

Fax: +49 (0)5427 9270-140
info@neuero-farm.de
www.nheuero-farm.de

NEUERO

FARM TECHNOLOGIES




